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It' xnvenblon concerne une enveloppe de sxlencieux ou catialyseur 
de Ixgne d' ^chappemen-k pour vehlcule au-boxnoblle , defxxixe par un t:i3be 
con^ par enroulement: et soiodure d'une bande mStalllque , ce bube 
pr^s&ntaxxt^ a I'une au molns de ses ext:rSm±t4s tine deformabion par 
5 fluotiouimage pour la dS£in±i:lon d'un c6ne d'enbrSe e-t/ou de sortie 
des gaz d'echappement:. invention porte egalement sur son procSdd 
de fabrication. 

Ita prSsente Invention trouvera son application dans le domalne 
des enveloppes pour sllencleux ou convertlsseur catalytlque entrant 
10 dans la coxoposltlon d'une llgne d' eohapp^aent pour v6hlcule 
automobile . 

II est connu de ooncevolr les enveloppes de sllencleuK ou 
catalyseur de llgne d' ecliappement pour vShlcule automobile, solt par 
jxn procedS de sertlssage, solt jpar f luotournage • Dans le premier 

IS cas^ cette enveloppe resulte, par exemple, de I'enroulem^t d'un 
flan de tdle sur lul m^e. Les bords du flan sent ensulte assembles 
par sertlssage pour, former 1' enveloppe aux extr^mltes de -.iaquelle 
sont rapportes des cones d' entree et de sortie. La solution de 
fluotournage consiste a deformer par 1' intermedlalre -d'outlls 

20 adaptes, les extremltes d'un tel tube de manlere a conformer des 
cones d' entree et de sortie dSbouchant au travers d'un trpn^on de 
tube de diametre reduit. A noter que le tube est lul meme obtenu par 
formage et soudure, partant d'un plat ou d'une bande metalliq[ife . 

A ce propos, cette bande metallique,, de largeur correspondant 

25 au p4rimetre du tube traverse une unite de profilage assurant 
1 ' enroulement de cette bande sur elle-meme de maniere a presenter, 
bord a bord, ses cotes laterami: avant qu' intervienne leur soudure. 

En consequence, le tube sortant en contlnu de cette llgne de 
formage est decoupe en tron^ons reguliers qui vont ensulte etre 

30 orlent6s vers les autres postes de confection du silencieux ou du 
convertlsseur catalytique, en particulier vers les postes de 
fluotournage pour la definition des cones d' entree et de sortie. 

Comparatlvement aux conceptions par mecano-soudure , la solution 
du fluotournage conduit a des prodults d'un cout de revient 

35 Inferleur, car necessltant un ten^s de fabrication molndre, mais en 
plus de resistance accrue. Aussl^ c^est dans le cadre d'une premiere 



demarche inventive que I'on a pense revoir la conception d'^une telle 
enveloppe de silencieux, partant d'un tube realise par enroulement 
d^une bande metallique soudee, pour aboutir^ au final, a un produit 
encore plus solide et, surtout, qui permet une diminution sensible 
5 du risque de defaut de conception. 

Dans le cadre d'une seconde demarche inventive I'on a analyst 
les contraintes imprimees au mat6riau constituant le tube en cours 
de fluotournage pour constater que le fluage du materiau, 
intervenant dans une direction essentiellement asciale au tube, a 
10 pour consequence de soumettre la ligne de soudure, s'etendant dans 
cette meme direction, 4 des contraintes incportantes se traduisant 
par des affaiblissements localises et des microfissures axi un taux 
de rebus in^ortant, sans coxnpter une tenue dans le temps moindre de 
1 ' enveloppe . 

15 A ce propos, dans le cadre d'une production en grande s6rie, 

s'il esuiste un risque subs tan tiel da produit a defaut, un controle 
sinrplement par dchantillonnage n'est plus possible et il est 
indispensable de mettre en place une unite de controle systematique 
ce qui, 14 encore, accrolt le cofit de production. 

20 C'est dans ces conditions que I'on a imaging concevoir tine 

enveloppe a partir d'un tube realise par enroulement et soudure 
d'une bande metallique, sachant que dans les portions venant a subir 
une deformation par fluotournage, la ligne de soudure dudit tube ne 
s'etend pas suivant une direction parallele, mais forme un angle par 

25 rapport a I'axe de ce ttibe. 

De maniere avantageuse, le tube resulte d'un precede 
d' enroulement et soudure en spirale d'une bande metallique. Dans ces 
conditions, la ligne de soudure forme elle-meme une spirale autour 
du tiobe de sorte qu' elle ne peut s'etendre parallelement a I'axe de 

30 ce dernier, en particulier dans les portions destinees a subir des 
deformations, plus particulierement par fluotournage. 

Les avantages resultant de la presente invention sont 
sxibstantiels puisq[ue I'on obtient line reduction sensible du risque 
de defaut au niveau de la ligne de soudure, dans les zones formees 

35 par fluotournage, d'une enveloppe de silencieux ou convertisseur 
cataly tique . 



A cet: e££et:, 1' xnvenlilon concerne xine enveloppe de sllencieux 
ou cat;alyseur de Ixgne d' Schappemenl: pour vehlcule au-bomobile , 
defxnle par un t^ube congu par enroulement: et: soudure d'une bande 
m4-tallique, ce bube prSsen-tani: a I'line au molns de ses ex-brfemifc^s 
5 une dSforma-bxon par £luot:oumage pour Xa d6£±nlt.±on d^un cone 
d'^en'brSe et:/ou de sor-bxe des gaz d' Schappement:, caract:er±s6e par le 
£axt: qua' au molns dans la ou les portions du bube conform^ par 
£luot:oumage , la llgne de soudure, assuranb la fermebure de la bande 
meballlque enroulee, forme un angle par rapporb ^ I'axe dudxb bxabe. 
10 Ii'lnvenbxon conceme encore un precede de fabrlcabxon d'une 

belle enveloppe de sxlencletuc ou cabalyseur de llgne d' echappemenb 
pour vehlcule aubomobxle comporbanb un cone d''enbree eb/ou de sorbxe 
deboucbanb au bravers d'un bron^on de bube de dxam^bre plus peblb, 
caracberxse par le faxb que : 
IS - on realise un bube par enroulemenb spiral eb soudure d'une 

bande meballlque ; . 

— pour la concepblon du cone d'enbree eb/ou de sorbie .de ladlbe 
enveloppe, on de£o33ie par fluobournage I'une eb/ou I'^aubre ^jexbremlbe 
du bube. 

20 D'aubres bubs eb avanbages de la presenbe ^^nvenbion 

apparaxbronb au cours de la descrlpblon qui va suivre se rs^pporbanb 
a un exemple de reallsablon donne ^ blbre lndlcabl£ .^^eb non 
limxbabxf - ^ 

lia comprehension de cebbe descrlpblon sera faclllbee en se 
25 referanb au dessln cl-joinb dans lequel : 

la figure 1 esb xme repr6senbabion scheraabisee d'une 
enveloppe de sllencieux ou converbisseur cabalyblque 
conforme a I'invenblon ; 

la figure 2 esb une represenbablon schemabisee du 
30 biabe, avanb f luobournage , desblne a consblbuer cebbe 

enveloppe . 

Tel que represenbe dans les figures du dessln cl-joinb, la 
presenbe invenblon a braib a une enveloppe 1 de sllencieux ou 
cabalyseur de llgne d' echappemenb pour vehlcule aubomoblle . 
35 Cebbe enveloppe 1 se bermlne habibuellemenb i ses exbremlbes 2, 

3 par un cone d'enbr^e 4 eb un cone de sorble 5. Ceux-cl sonb 



debouchant au travers d'un trongon de tube 6, 7 de diametre plus 
pe tit et par 1' intermediaire desquels le silencieux ou le catalyseur 
s'integre dans ladite ligne d' echappement . 

En fin de compte, cette enveloppe 1 est con^ue a partir d'un 
5 ttjbe metallique 8 aux extremites 9, 10 duquel ont ete realxsSes des 
deformations par fluotournage pour conformer les cdnes d' entree 4 et 
de sortie 5. 

II est illustr6 de manlere scheniatis6e dans la figure 2 ce ttibe 
. 8 et I'outil de fluotournage 11. 

10 En fin de conqote, le tube 8 resulte de I'^enroulement et de la 

soudure d'lane bande metallique 12, sachant que dans les portions 13, 
14 de ce tiabe 8 conform^ par fluotournage la ligne de soudure 15 
assurant la fermeture de cette bande metallique enroul<&e 12 forme tin 
angle 16 par rapport & I'axe 17 dudit tube 8. 

15 De maniere avantageuse, ce dernier resulte de I'enroulement en 

spirale de ladite bande metallique 12 de sorte que la ligne de 
soudure 15 decrit elle-meme lane spirale dont la tangente n'est en 
aucun point paralldle k cet axe 17 du tube 8, en particulier dans 
les portions 13, 14 destinies a Stre defozmee par fluotournage. 

20 Bien que 1' invention ait ete decrite ^ propos d'une forme de 

realisation pairticuliere , il est bien entendu qu'elle n'y est 
nullement limit6e et qu'on peut y apporter diverses modifications de 
formes, de materiaux et de coxnbinaisons de ces divers elements sans 
pour cela s' eloigner du cadre et de 1' esprit de 1' invention. 

25 



# • 



Revendi, cations 

1« Enveloppe de sxlencxeux ou cabalyseur de Ixgne 
d'^ echappemeni: pour v6hi.cule automobile, d6£±n±e par un tube (8) 
5 con^u par enroulement et: soudure d''une bande metiallique (12) , ce 
tube (8) present:ant, §i I'une au molns de ses extr&ait&s (9, 10) , line 
d6£ormat:±on par fluotoumage pour la definition d'un cone d'entrSe 
(4) et/ou de sortie (5) des gaz d' 6chappement, caract6rlsee par le 
fait qu'au molns dans la ou les portions (13, 14) du tube (8) 
. 10 conforme par fluotoumage, la llgne de soudure (15) , assurant la 
fermeture de la bande mSteLLllque .enroulee (12) , forme un angle (16) 
par rapport a I'axe (17) dudlt tube (8). 

2. Enveloppe de sllencleux ou catalyseur de llgne 
d' 6cliappement pour vghlcule automobile, caracterlse par le fait que 

15 la llgne de soudure (15) au niveau du. tube (8) d^crlt une splrale. 

3. Proc4de de fabrication d'une enveloppe de sllencleux ou 
catalyseur de llgne d' echappement pour vehicule autpmobile 
conaportant un cone d' entree (4) et/ou de sortie (5) deboud^iant au 
travers d'un trongon de tube (6, 7) de dlametre plus 4* petit, 

20 caracterlse par le fait que : 

- on realise un txabe par enroulement spiral et soudure d'une 
bande metallique (12) ; 

- pour la conception du cone d' entree (4) et/ou de sortie (5) 
de ladlte enveloppe, on deforme par fluotournage I'une et/ou 1'' autre 

25 extremite (9, 10) du tube (8) 
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